NAVOD K OBSLUZE

EcoGun 246

Rucni strikaci pistole s privodem
stlaceného vzduchu

&x 112G T60°C X

TyTO STRIKACI PISTOLE BYLY KONCIPOVANY PRO PROFESIONALN{
pouziTi. PRECTETE SI POZORNE TENTO NAVOD K OBSLUZE PRED
OBSLUHOU A PRED VESKERYMI UDRZBARSKYMI A OPRAVARSKYMI
PRACEMI. CHYBNE POUZITI MOZE VEST K TEZKYM ZRANENIM NEBO
POSKOZENIM STRIKACI PISTOLE.
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BEZPECNOSTNI USTANOVENI

PFi stfikani a zachazeni s horlavymi kapalinami plati prislusné
predpisy. Budovy a prostory, v nichz se provadé&ji prace s nanasenymi
latkami, musi byt ozna&eny a uzplsobeny podle pozarni nebezpeé&nosti
vyrobkd a podle platnych pfedpisl a ustanoveni.

Pouziji-li se strikaci pristroje v jinych zemich, plati mistni predpisy
a ustanoveni.

Podmin&né pritokem vzduchu a kapaliny se mohou za urditych
okolnosti tvofit elektrostatické naboje. To miZe vést k tvorbé jisker
a plamend.

Aby se tomuto zabranilo, je potreba - zvlasté u nanasenych
materidld s bodem vzniceni pod 21°C (latky na bazi nitro nebo
acetonu atd.) a u nékterych na vysoké teploty zahratych nanasenych
materiadld druhého stupné hoflavosti - pouZivat hadice se zaru¢enym
elektrostatickym svodem. Musi byt zajisténo, aby se pouzivaly
prislusné certifikované hadice.

: POZOR

Zakladni variantu stfikaci pistole nepouzivejte pro rozpoustédla ze skupiny
chlérovanych uhlovodikl (nap¥. 1.1.1. trichloretan a metylchlorid), protoZe tyto
 latky zpOsobuji chemické reakce s hlinikem a s galvanickymi nebo pozinkovanymi :
: dily a mohou vytvaret vybusné smési, které mohou vést k explozi. :

Vibrace a hluk

Na ruku prenasené vibrace nepresahuji maximalné pripustnou
hodnotu uvedenou ve vladni smérnici ¢. 272/2011 Sb.

Akusticky tlak zavisi a tryskovém systému a vstupnim tlaku a lezi
v rozsahu 80-90dB(A). Hodnota pripustna podle narizeni ¢. 272/2012
¢ini 85dB(A). Proto je predepsana ochrana sluchu.

Prace se strikaci pistoli

St¥ikaci pistole pracuje s tlakem aZ 6 bar(. Nemifte stfikaci pistoli
nikdy na sebe, na jiné osoby ani na zvirata. Rozpoustédla a redidla
mohou vyvolat poleptani. Pfi montazi a demontazi trysky, disticich
pracich nebo prerusenich prace postupuijte velmi opatrné a zajistéte,
aby byla strikaci pistole vzdy zajisténa proti nezamyslené aktivaci.
Toto je prevence proti zranéni. Pred pracemi na opravach strikaci
pistole odpojte privod stlaceného vzduchu.

: POZOR ;
Vsechny osoby provadéjici opravarenské a Udrzbarské prace musi byt prokazatelné
¢ seznameny s bezpecnostnimi predpisy a s uzivatelskou a Udrzbarskou priruckou. i
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Ochrana béhem prace

Pri stfikani a pfi zachazeni s nanasenymi materialy a pri cisténi
ptistroju dodrzujte pokyny vyrobce materidlu. Na ochranu pokozky
a oCi pouzivejte odpovidajici ochranné vybaveni (odév, rukavice,
dychaci pristroje, ochranné masky, ochrana dychacich cest, ochranné
bryle, ochranné krémy atd.).

POUZITI A POPIS PRISTROJ0

Tlakovzdusna strikaci pistole EcoGun 246 je strikaci pistole
s nizkotlakym privodem materidlu. Pfivod materialu ke strikaci pistoli
je zcela nerezavéjici.

Systém stfikani s redukovanym tlakem pro otevreni trysky strikaci
pistole - podobny PR systému - je koncipovan pro pouziti v Siroké
oblasti tlakovzdusného stfikani v primyslu, autolakovnach, primyslu
na vyrobu plastl a keramiky, zejména pro nanaseni zakladniho laku,
emaild a glazury, kde je vyzadovan vysoky stfikaci vykon.

Tato strikaci pistole lezi velmi vyvazené v ruce a lze s ni snadno
a témér bez Unavy manipulovat. Montazni zavity 6 a 23 se utésnuji
vhodnym tésnicim prostfedkem (LOCTITE 542).

Touto strikaci pistoli Ize nanaset vSechny druhy nanaseného
materialu, které jsou vhodné pro strikani a jejichz chemické slozeni
nenarusuje dily strikaci pistole. Doporucena vzdalenost mezi otvorem
trysky a postrikovanym povrchem (vzdalenost stfikani) zavisi na
velikosti trysky a nanaseném materialu a ¢ini 150-190 mm.

Poloautomatické utésnéni jehly se postara o bezpecnou
funkci tésnéni jehly a co mozna nejdelsi servisni intervaly.
Mechanické upevnéni tésnéni dovoluje prodlouzeni doby
mezi opravami. Systém spojuje prednosti automatického
a mechanického reseni k utazeni tésnéni jehly.

Strikaci pistole EcoGun 246

S timto typem stfikaci pistole mlzete zpracovavat nasledujici
nanasené materialy:

Baze rozpoustédel - plast, nitro, aceton, uretan, epoxid a akryl,
zakladni lak, plnivo a kryci laky

Vodni baze - akryl, silikat, silikon a uretan

a rovnéz jiné nanasené materialy s podobnymi vlastnostmi.

Pracovni prostredi IE 72 podle EN 60721-3-7.
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Material pouzity ve vzduchovém kanalu

Téleso strikaci pistole Hlinikova slitina niklovana
Tésnici prvky POM, PE, PTFE
Dily Nerez, mosaz

Material pouzity v kanalu nanaseného materialu

Téleso strikaci pistole Hlinikova slitina - oblozeni nerez AISI 304
Tésnici prvky PTFE
Dily Nerezova ocel AISI 304

Prednosti nové strikaci pistole

» Progresivni design a ergonomicky tvar télesa pro znamenité drzeni

» Extrémné lehka strikaci pistole se standardni hmotnosti pouze
468 gramu

» Vysoky prenosovy vykon presahuje zakonné ekologické predpisy

» Novy strikaci systém s nizSim vystupnim tlakem stfikani na otvoru
trysky, vysokym jemnym rozprasovanim a vysokou kvalitou
rozmisténi paprskd

» Nova konstrukéni Fada modernich tryskovych systému

» Nové ergonomické ovladaci prvky pro regulaci a zcela nova
konstrukce

» Dodané standardni sady trysek se vyznacuji perfektni tésnosti

» Specialni povrchova Gprava télesa stfikaci pistole zajistuje perfektni
cisténi

» Tésnici systém strikaci pistole z velmi odolného materidlu
je zpUsobily pro strojové &isténi

» Nové tésnici prvky z PTFE

» Poloautomatické tésnéni prodluzuje zivotnost

» \ysoka odolnost vi¢i rozpoustédiim

» \lysoka Uroven kontroly jednotlivych vyrobk{
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TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pripustny vstupni tlak vzduchu ............ 6 bart (87 psi)
Doporuceny pracovni tlak vzduchu* .......... 2,5-3,5 baru (36-51 psi)
Maximalni tlak nanaseného materialu..................... 6 bart (87 psi)
Spotreba vzduchU.......c.coviiiiiiiii e, 300-420 NIl.min!
Vytokova rychlost materidlu*® .........ccvvvviiiiiiiininnnns 400-680 g.mint
Vzdalenost stiikani *......cccoiiiiiiiiiiiii 150-190mm

Kvalita vzduchu:

—Max. rosNY bod ..o +3 °C
—maX. 0bSah 0l€Je .cv i 1 mg/m3
- max. velikost pevnych CAstiC......coceviviiiiiiiic e 5um
—maX. teplota ..o +40°C
Hmotnost pistole (standard) .......ccoviiiiiiiiiii i 468 g

Rozméry pripojky

- privod vzduchu... 1/4"-18.6 UNI (pro G1/4"; 1/4™ NPS; 1/4" NPT)
— privod materidlu®*........ccoiiiiiiii M14x1,5 (G3/8")
Klasifikace prostredi .......ccoovviiiiiiiiiiiiiiiciee Ex II 2G T60°C X

* v zavislosti na velikosti trysky a typu laku
** v zavislosti na varianté pistole

ZNACKA EX
€x 112G T60°C X

I - Skupina pfistroju Il: VSechny oblasti kromé hornictvi

2G - Kategorie pristroji 2 pro plyn
T60°C -  Teplotni tfida T max. povrchova teplota 60 °C
X - Specialni podminky pro bezpeény provoz

Nasledujici podminky musi byt dodrZzeny pro bezpecny provoz:
- Rozprasova€ musi byt uzemnény.

- Pouzivejte pouze vodiveé hadice.

- Staticka elektfina musi byt bezpecné odvadéna.




UVEDENI DO PROVOZU

Pfed uvedenim do provozu se musi stfikaci pistole vycistit vhodnym
prostfedkem uvolfiujicim tuk od konzervacnich latek - vyplachnéte
strikaci pistoli rozpoustédlem pro nanasené latky.

Kazda strikaci pistole se v zavodé nastavuje a zkousi
(zkouska kvality)

Pouzita hadice na stlaceny vzduch:

» Az do 10 metrd vnitfni primé&r 8 mm
» Nad 10 metrd vnitini prdmér 9,5 mm

Moznosti pro vybér zasobovani lakem
Diky konstrukci strikaci pistole EcoGun vznikaji nasledujici
moznosti zasobovani:

» Dolni pevné zasobovani - trubka z uslechtilé oceli s pripojnym
zavitem M14x1,5 nebo G3/8".

» Flexibilni dolni zdsobovani - kalibrovana hadice, napr. Pa, Pu 8/6
nebo 6/4

» PFima pripojka, standardni verze - zavit M14x1.5
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Prima pripojka pro tlakovzdusné rychlospojky na
strikaci pistoli

Konstrukce stfikaci pistole umozniuje pripojeni tlakovzdusnych
rychlospojek. Trn rychlospojky RECTUS, typ 26 SFIW 13, mize byt
pripojen na zavit zasobovani.

Vyrobce doporucuje pouzivani znackovych rychlospojek s nizkou
ztratou tlaku a dlouhou Zivotnosti.

V pfFivodu vzduchu Ize rychlospojku pouzit pouze
u vodou rozpustného nanaseného materialu, u kterého neni
pozadovano odvadéni statické elektriny.

EcoGun 246




EcoGun 246

NASTAVENI STRIKACI PISTOLE

PFi dodrzovani zakladnich pozadavkd pro Gdrzbu se stiikaci pistole
nemusi nastavovat. Kazda stfikaci pistole je v zavodé nastavena
a vyzkousSena. Montdz a demontaz prfi vyméné sad trysek nebo

v . r n o v .7 7 7 s 7 n o
opotrebitelnych dilu vyzaduji kontrolu nastaveni nasledujicich dilu:

Nastaveni doby nabéhu

» Aktivace vzduchu pred otvorem vystupu nanaseného
materialu
Reprodukovand kvalita dild DSCZ zajisti, aby se pfi standardni
vymeéné systému trysek nastavila pevné doba nabéhu
a nemusela byt serizovana.

» Tésnéni jehly je natahovano automaticky s moznosti ru¢niho
natazeni.

TECHNICKA UDRZBA

Radna Udrzba je ddlezitym predpokladem pro vysoce kvalitni
fungovani. Strikaci pistole je konstruovana tak, aby bylo jednoduché
tyto pozadavky splnit.

Tryskovy systém je z nerezové oceli AISI 304 a dodava se jako
nahradni dil v sadé trysky s jehlou. Pro docileni vysoce kvalitniho
strikani musi byt tryskovy systém cisty a hrdlo trysky neposkozené.
Presné otvory ve vzduchovém uzavéru musi byt Cisté a neposkozené.
Po vyméné nebo Cisténi trysky se tato musi pevné utahnout, aby
dobre tésnila. Doporuceny utahovaci moment trysky ¢ini 10 Nm.

Kazda strikaci pistole se nastavuje a zkousi v zavodé - zkouska
kvality.

Regulace mnozstvi nanaseného materialu

Tato regulace omezuje zdvih jehly, ¢imz je
Skrcen prUtok materidlu v trysce. Otad¢enim
dorazového Sroubu (20) je ménén zdvih
jehly a tim mnozstvi vystupujiciho materialu.
Doporucujeme pouzivat tuto metodu pouze
provizorné. Vhodnéjsi metodou je vybér sady
trysky nebo omezeni tlaku postfikovaciho
vzduchu (nezhorsi-li se tim kvalita strikani).
Pokud se dorazovy Sroub zcela zasSroubuje,
nemuUze se jiZ jehla pohybovat a zabrani se nezaddoucimu stiikani pfi
manipulaci.

10
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Regulace tvaru postriku

Vzduch proudi skrz otvory v kridlech
vzduchového uzavéru, ¢imz je ovliviiovan
tvar paprsku. Objem se reguluje otacenim
nastavovaciho koleCka. Otacenim doleva se
objem vzduchu zvysuje a paprsek se rozsiruje.

Regulace pfFivodu vzduchu ke
strikaci pistoli

Tato regulace (17) je umisténa v horni ose strikaci pistole
a umoznuje priskrceni mnozstvi vzduchu jdouciho do strikaci pistole.
Obsluha timto mGze sniZit mnoZstvi vzduchu aniz by ménila regulaci
vzduchu v systému rozdélovace.

Vymeéna systému trysek

Po demontazi dorazového Sroubu (20)
vyjmeéte pruzinu pro jehlu (18) s ulozenim (19)
a jehlou (2). Pro jednodussi manipulaci zatlacte
packu, ¢imz je jehla vytlacena ze zadniho dilu
strikaci pistole. Odsroubuijte vzduchovy uzavér
(1) v predni ¢asti. Trysku vymontujte ze strikaci
pistole pomoci prilozeného nastroje (41). Pred
smontovanim nového tryskového systému
se doporucuje cisténi oblasti montaze. Pripevnéte novou trysku
a utadhnéte ji. Doporuceny utahovaci moment trysky cini 10 Nm.
Na zadni ¢ast vlozte jehlu s pruzinou a utdhnéte dorazovy Sroub
s tryskou.

Vymeéna tésneéni jehly

Pfi netésnosti musi byt tésnéni (29) @
dotazeno pomoci Sroubu na tésnéni (32). o
K tomu je nutno otacet Sroubem ve sméru gy~
hodinovych rucicek dokud tésnéniopét netésni.
NemuzZe-li byt $roub na tésnéni zadroubovan
a tésnéni dale netésni, musi byt tésnéni @
vyménéno. Vysroubujte Sroub na tésnéni a
staré tésnéni odstrante. Pfred montazi nového @
tésnéni vycistéte oblast tésnéni. Nasadte nové @
tésnéni (29), vedeni pruziny (30) a pruzinu
tésnéni (31) ze sady tésnéni jehly. Pevné dotahnéte Sroub tésnéni
tak, aby tésnéni spolehlivé tésnilo.

11
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Vymeéna tésnéni vzduchového ventilu

» Demontaz: (Obr. a) Demontujte dorazovy Sroub (20) s pruzinou
(18) ajehlou (2). Pomocinastroje (41) demontujte regulaci vzduchu
(17) s pruzinou ze strikaci pistole. Stisknéte packu, abyste vytlacili
vieteno (15) a pak vyjméte. Montazni nastroj (42) zastrcte do
pistole, nasadte montazni trn (40) ze sady vzduchového ventilu,
nastrcte jehlu do trnu a stisknéte packu. abyste vytlacili tésnéni
(13) z pistole. Tésné&ni zUstava na konstrukéni skupiné klice (42),
ktera je pak vytazena z pistole. (Obr. b) Pomoci montazniho trnu
vytlacte tésnéni U1l (13) z rozloZené regulace vzduchu. Zavedte
trn (40) do regulace a zasroubujte dorazovy Sroub (20), abyste
vytlacili tésnéni z regulace.

Obr. a) Obr. b)

» Montaz: Nasadte nové tésnéni Ul (13) ze sady ventilu do
montazniho nastroje (42) a vlozte do télesa strikaci pistole.
Odpovidajicim zplsobem je zavadé&no té&snéni U1l do rozlozené
regulace vzduchu.

» Vlozte nové vreteno (15) ze sady do télesa, nasroubujte
pruzinu regulace vzduchu do télesa, nasadte jehlu
a zasroubujte dorazovy Sroub s pruzinou.

Doporucujeme nechat provést opravy smluvnim prodejcem.
Viz udrzbarska prirucka.

12



UDRZBA A CISTENI
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Zasady pro udrzbu a cisténi

» Ve strikaci pistoli nebo na povrsich nenechavejte zadné zaschlé
materidly. Odstranéni je obtizné (pfi zaschnuti) a muze poskodit

hladky povrch.

. POZOR

Nepouzivejte k Cisténi kovové dily!!!

» Otvory v tryskovém systému Ccistéte s velkou peclivosti. Toto je

»

»

nejduleZit&jsi dil pro kvalitu stfikani.

0 Pipojte 9 Profouknéte

stlaceny vzduch

Je-li to nutné, po cisténi namazte cep spousté (27), funkéni dil
regulacniho Sroubu (21) a zavit regula¢niho Sroubu vhodnym
tukem (MOLYKOTE Cu 7439).

Strikaci pistoli je nutno podle druhu rozprasovaného nanaseciho
materidlu vymyt odpovidajicim Ccisticim prostfedkem. Strikaci
pistole mdZe byt vymyta také ve strojni ¢isti¢ce pro stiikaci pistole.
Nikdy strikaci pistoli neponofujte do rozpoustédla nebo ji delsi
dobu nenechéaveijte v prostredi s vypary rozpoustédia.

Dllezité principy funkce vysoké kvality

»

»

»

»

»

Spravné vybrana sada trysky odpovidajici druhu nanaseného
materialu a velikosti dilu (pro specialni pozadavky doporucujeme
kontaktovat technicky oddéleni odbytu vyrobce)

Spravné upraveny vzduch ke stfikani (Cisty, bez vody a oleje -
perfektné filtrovany).

Filtrované Cisté laky spravné viskozity (je nutno nasledovat pokyny
vyrobce laku).

Dobre pripravena (vycisténa a udrzovana) strikaci pistole na lak.
Dodrzeni doporucenych hodnot tlaku vzduchu pfi strikani.

13
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14

PROVOZNI BEZPECNOST

Vyrobek splfuje ustanoveni a predpisy pro vyrobky tohoto druhu.

Vsechny osoby opravnéné k provadéni uadrzby a oprav
musejibyt prokazatelnéseznamenysbezpecnostnimipredpisy
a predpisy na ochranu zdravi v pripadé praci v lakovnach
a s uzivatelskou a udrzbarskou priruckou strikaci pistole.

Provozovatel musi pracovniky obsluhy a zaméstnance vyskolit
a vybavit uvedenym osobnim ochrannym vybavenim. Skoleni nebo
informace si lze vyzadat od dodavatele pfistroju.

: PRISLUSNE PREDPISY

: EN ISO 12100, EN ISO 13732-1, EN 894, EN ISO 4414, EN 1037+A1,
 EN 1070, EN 1127-1, EN 13463-1, EN 60079-0, EN 60721-3-7/A1,

: EN ISO 11204, EN 1953

ZKOUSKA VYROBKUO

» Kazdy vyrobek je v zavodé podroben funkénim a tlakovym
zkouskam.

BALENI VYROBKUO

» Podle jednotlivych dilG pro dodani.

LIKVIDACE

» Na konci Zivotnosti komponentd nebo pistole Ize tyto vycisténé
odevzdat do tridéného odpadu.

Chybné zlikvidovany obalovy materidl nemdze byt recyklovan ani
regenerovan. To poskozuje zivotni prostredi.

» Materidl, ktery jiz nepotfebujete, zlikvidujte zptlsobem Setrnym
k Zivotnimu prostredi.
» Dodrzujte mistni ustanoveni pro nakladani s odpady.

TECHNICKA UDRZBA A PODPORA

Dlrr Systems GmbH, Application Technology, 5
Carl-Benz-Str. 34, D-74321 Bietigheim-Bissingen, NEMECKO

Telefon: +49 (0)7142 78-0



EcoGun 246

PREHLED - VZDUCHOVE UZAVERY A TRYSKY

Vzduchovy uzavér

Vzduchovy uzavér Sada trysky se sadou trysky

Typ Materidl ¢. Typ Material ¢. Typ Material .
10U M09800246 AL 10U M09800148
AL M35030162
12U M09800247 AL 12U M09800149
10U M09800246 PC 10U M09800170
12U M09800247 PC 12U M09800171
14U M09800249 PC 14U M09800172
PC M35030091
16U M09800251 PC 16U M09800173
18U M09800252 PC 18U M09800174
22U M09800255 PC 22U M09800175
14UT M09800250 PS 14UT M09800180
PS M35030166 18UT M09800253 PS 18UT M09800181
22UT M09800256 PS 22UT M09800182

Sada trysky se sklada z trysky a jehly.

Sada trysky se znackou T - tryska s delSi zivotnosti (tvrzend)
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EcoGun 246

VYHLEDAVANI CHYB

Nedostatek Diavod Odstranéni

Vzduch proudi z trysky

» Prazdna tlakova nadoba » Doplnte lak.
lakovaciho materialu

» Tryska je v télese stfikaci » Trysku Ffadné utahnéte
pistole volna.

Stfikaci pistole

o » PoSkozené tésnéni trysky » Vymeénite tésnéni.
nestrika nebo
je rozprasovac » Ucpany otvor trysky » VyCistéte
preruseny. ., . _
» Zavrena regulace mnozstvi » Nastavte regulaci
nanaseného materialu
Zadné proudéni vzduchu z trysky
» Uzavfeny pfivod vzduchu » Otevrete pfivod vzduchu.
» Regulace pfivodu vzduchu » Oteviete regulaci vzduchu
na stfikaci pistoli.
» ZneCiSténa tryska a tésnéni » Vycistéte, neposkodte
trysky tésnéni trysky.
Rozprasg\{aCI schéma Poskozeny otvor v trysce » Vyménte
je srpovité nebo
kuzelovité. » Necistota v kfidlech nebo » Vycistéte, neposkodte
dodatecnych otvorech otvory

X

Nedostate¢né upevnéna tryska » Trysku radné utdhnéte

PFiliS vysoké mnoZstvi vzduchu » Spravné nastavte regulaci

X

v kridlech objemu pro Sifku rozstriku.
VS",5|ed,ekv st¥ikani » Vysoky tlak vzduchu » Snizte tlak vzduchu
ma mene barvy rozprasSovace
uprostred. ) ) .
» Mala viskozita lakovaciho » Zmeénte viskozitu
materialu zplUsobem, ktery odpovida
predpisim vyrobce.
» PFiliS malo vzduchu v kfidlech » Nastavte vysSe regulaci

v . . . objemu pro Sifku rozstfiku.
Méstnani materialu ) P

ve stredu
nastrikového obrazce

¥

Nizky tlak vzduchu pro stfikani » Zvyste tlak

Vysoka viskozita » Spravné zménte a zmérte
méricem viskozity

X

16



EcoGun 246

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Typ Material ¢. Upozornéni
Hadicova pripojka M14x1,5 D8 d6 M58100105 Hadice neni obsazena v dodavce
Hadicova pripojka M14x1,5 D6 d4 M58100104 Hadice neni obsazena v dodavce

M58100105 M58100104
=
< &
o

. UPOZORNENI
Pro pistole bez drzaku musi byt objednana sada drzaku M19023681.:

17



EcoGun 246

VYMENNE DILY A PRISLUSENSTVI

Pol. Popis Pocet Material ¢.
1 Vzglughov{/ uzavér &L “Prehled - vzduchové 1
uzavery a trysky"
> Sada trysky %"“Prehled - vzduchové uzavéry a 1
trysky"
3 Téleso EcoGun 246 —
4 O-krouzek 33,3x1,6 PTFE 1 M08030814
5 Spoust 1
6 Pfipojka vzduchu 1 M01010213
* 7 Drzak trubky na barvu 1
8 Kolik 3 x 8 1
9  Sroub M4 x 8 1
* 10 Trubka na barvu M14x1,5 EcoGun 246 1 M34040032
. 11 Hva,dicgvé pF[pojka M14x1,5 % ,Volitelné 1
prislusenstvi"
* 12 Trubka na barvu G3/8" EcoGun 246 1 M34040031
13 Tésnéni Ul 2
14  Sedlo pistu 1
15 Vreteno 1
16  Pritlacnd pruzina 1
17 Regulace vzduchu 1
18 Pruzina jehly 1
19  Ulozeni pruziny 1
20 Dorazovy Sroub 1
21 Regulacni Sroub 1
22  Tésnéni 1
23  Pouzdro 1
24  Nastavovaci knoflik 1
25 Krouzek (modry) 1
6 Sroub ze zapustnou hlavou M3,5x8 DIN963 1
1.4301
27  Cep spousété 1
28  Sroub spouété 1
29 Tésnéni 70° 1
30 Vedeni pruziny 1
31 Pruzina tésnéni 1
32  Sroub tésnéni 1
e 35 Pripojka vzduchu pevna D7,2 d10/12 EU 1 M01010185
Pripojka vzduchu pevna D5 d8/11 US 1 M01010186
Pripojka vzduchu pevna D7,5 d11/13 Asie 1 M01010187
e 36 Pripojka vzduchu oto¢na D7,2 d10/12 EU 1 M01300006
e 37 Pripojka vzduchu oto¢na D5 d8/11 US 1 M01300005
e 38 Pripojka vzduchu oto¢na D7,5 d11/13 Asie 1 M01300007
39 O-krouzek 1

* podle konfigurace
® volitelné prislusenstvi
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EcoGun 246

Explozni vykres

LAY
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y
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8 /%
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EcoGun 246

Sada nastrojii EcoGun AS MAN N36960045

Pol. Popis Pocet
41 Univerzalni kli¢ 1
42 Montazni kli¢ 1
43 Cistici kartaé 1
44 Montazni tyc 1

Sada vzduchového ventilu EcoGun 116/246 N36960105

Pol. Popis Pocet
39 O-krouzek 1
13 Tésnéni U1l 2
15 Vreteno 1
40 Montazni trn 1

20



EcoGun 246

Opravna sada utésnéni jehly EcoGun AS MAN

N36960023
Pol. Popis Pocet
29 Tésnéni 70° 1

30 Vedeni pruziny
31 Pruzina tésnéni
32 Sroub té&snéni

= e

o
& Q),

a9 39

Sada spousté EcoGun 116/246 N36960106

Pol. Popis Pocet
27 Cep spousté 1
28 Sroub spousté 1
5 Spoust 1
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EcoGun 246

Uzaviraci sada EcoGun 246 N36960110

Pol. Popis Pocet
18 Pruzina jehly 1
19 UloZeni pruziny 1
20 Dorazovy Sroub 1

Regulace paprsku EcoGun 246 N36960111

Pol. Popis Pocet

21 Regula¢ni Sroub 1

22 Tésnéni

23 Pouzdro

24 Nastavovaci knoflik

1
1
1
1

25 Krouzek (modry)

Sroub ze zapustnou hlavou M3,5x8

DIN963 1.4301 1

26
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EcoGun 246

Drzak trubky na barvu EcoGun 246 M19023681

Pol. Popis Pocet
7 Drzak trubky na barvu 1
8 Kolik 3 x 8 1
9 Sroub M4 x 8 1
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